NEUES AUS DER BRANCHE

Produktionsvorteil und Standzeiterhéhung
um 1.000 Prozent durch geniale Losungen

Langfristige Partnerschaft generiert einzigartige Bearbeitungserfolge

ALBSTADT-ONSTMET-
TINGEN// Seit vielen Jah-
ren verbindet die Firmen
Mesa Parts und Johs. Boss
eine erfolgreiche Partner-
schaft. 2007 erprobte Mesa
Parts den neu entwickelten
JBO Glockengewindefriser,
mit dem die Standzeiten um
100 Prozent erhéht wurden.
Mit einer kleinen Schneide
als Weiterentwicklung wur-
de die Standzeit 2016 er-
neut erhoht - auf satte 1.000
Prozent.

TURNING INTO
SOLUTIONS

Mesa Parts in Lenzkirch/
Schwarzwald fertigt getreu
dem Unternehmensmotto
,Turning into Solutions®
Drehteile in verschiedens-
ten Variationen. Das Pro-
duktionsprogramm umfasst

einfache Bauteile ebenso
wie komplexe Baugrup-
pen mit Toleranzen im

p-Bereich. Bearbeitet wer-
den die unterschiedlichsten
Materialien auf Drehzentren
von Index und Rundtaktma-
schinen von Pfiffner.

TESTEINSATZ DER
ERSTEN GLOCKEN-
GEWINDEFRASER

Bereits seit vielen Jahren
besteht die Geschiéftspart-
nerschaft von Mesa Parts
mit Johs. Boss in Albstadt,
schwibischen Fa-
milienunternehmen in der
6. Generation, das VHM—Ge-
windefriser, Glocken- und

einem

Kombinationswerkzeuge
sowie Prizisionsgewinde-
lehren und Hochleistungs-

schneideisen  produziert.

Als 2007 die neu entwickel-

! Werkstiick der Firma Mesa Parts

ten Glockengewinderfriser
auf den Markt gingen, ist
Mesa Parts fiir Johs. Boss der
Partner ,,Nummer 1° fiir die
Erprobung des Frédsers von
Typ GFG-WFE. Die Buchsta-
ben WFE stehen fiir die da-
malige Neuentwicklung von
Wechselfrdseinsitzen.
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ERSTE STANDZEIT-
ERHOHUNG UM
100 PROZENT

Konnten bei herkémmli-
chen Glockengewindefri-
sern nur 4 Wendeschneid-
platten untergebracht
werden, war es bei der neu-
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en kompakten Bauform eine
wesentlich hohere Anzahl
an Schneiden. Damit ein-
her ging eine Erhohung der
Standzeit von 100 Prozent
bei der Bearbeitung des da-
mals tiblichen Automaten-
stahls.

PRODUKTIONS-
BEDINGTE STANDZEIT-
BEGRENZUNG

2016 wandte sich Mesa Parts
an seinen Partner Johs. Boss,
um mit gemeinsamen Uber-
legungen einen Ausweg aus
einer unbefriedigenden Si-
tuation zu finden. Bedingt
durch eine Gratbildung am
Gewindeeinlauf des M28x1-
Gewindes war die Standzeit
der Wechselfriseinsitze auf

ca. 20.000 Gewinde pro
Schneide limitiert.

ZWEITE STANDZEIT-
ERHOHUNG AUF 1.000
PROZENT

Oberste Prioritdt hatte die
Entfernung des Grates. Die
einfache wie geniale Lo-
sung war das Anbringen
einer Entgratschneide am
Werkzeug. Durch diese zu-
sitzliche Schneide wurde
der erste unvollstindige
Gewindegang, an dem im
Regelfall die Gratbildung
auftrat, entfernt.

Mit der Entgratschneide trat
der eigentliche VerschleiBl
an den Wechselfrdseinsét-
zen auf. Damit schaffte man

i JBO Glockengewindefraser
i mit Wechselfraseinsatzen

knapp 10 Jahre spéter er-
neut einen Durchbruch: Die
Standzeit lag jetzt bei un-
glaublichen 200.000 Gewin-
den pro Schneide, was ei-
ner Standzeiterhohung auf
1.000 Prozent entspricht.

WEITERENTWICKLUNG
DER GEWINDE- _
FRASGLOCKE FUR
MESA PARTS

Zusitzlich wurde bei der

Gewindefrédsglocke im Zen-
trum des Halters ein VHM-

Fraser eingebaut. Damit
kann Mesa Parts zwei in-
nenliegende Taschen in das
Bauteil einarbeiten. Mit die-
ser Mabnahme wurde am
Rundtakter ein Werkzeug-
platz frei, der jetzt fiir an-
dere Bearbeitungen genutzt

werden kann.

www.johs-boss.de



