Gewinde fur die
Medizintechnik

GEWINDEWERKZEUGE — Medizintechnikhersteller Smith & Nephew setzt auf ein

Komplettpaket der Johs. Boss GmbH. Der Gewindespezialist aus Albstadt stellt sowohl

die passenden Bearbeitungswerkzeuge alg auch die Priifmittel her.
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1 Sondergewindelzhre (ir des asy nmetrische Gewindeprofil. 2 Zweiprofiliger Sondergewincefraser mit
asymmetriscnem Gewinceprofil. 3 Knochennagel aus TiAleWe mit vier asymmetrischen Durchgangsgewincen.

enn in einen Knocheannagel asym-
metrische Durchgangsgewinds in
beide Wandungen eingebracht

werden sollen, sind die Fachleute der Medizin-
technik genauso gefordert wie die Wearkzeug-
hersteller. Produkie fur die Medizinbranche
sind in jeder Hinsicht anspruchsvoll. Beson-
dere Metalllegisrungen miissen hochprazise
bearbeilet werden.

Das Medizintechnik-Unternchmen Smith &
Nephew in Tuttlingen setzt auf ein Komplett-
paket der Firma Johs. Boss GmbH & Co. KG,
kurz JBO. Der Gewindespezialist aus Albstadt
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stellt sowohl die Bearbeitungswerkzeuge als
auch die Prufmittel her und stellt damit sicher,
dass alle Kompeonenten perfekt aufeinander
abgestimmt sind. JBO liefert seit vielen Jahren
Gewindefridser, Bohrgewindefraser, Schneid-
aisen und Gewindelehren fir Standard- und
Sondergewinde.

Ein Knochennagel aus der Titanlegierung
TiAleV4 hatte es jedoch sprichwartlich in sich:
Die Durchgangsgewinde in beiden Wandungen
des Knochennagels sollten asymmetrische Ge
windeprofile erhalten. Die Auslegung des Ge-
windefrésers schien im ersten Moment nicht

allzu aufwendig, es kam ein vollprofiliger Ge-
windefraser zum Einsatz. Dieser brachte je-
doch nicht den gewiinschten Erfolg, da der
Schnittdruck aufgrund der groben Steigung so
groll war, dass der Gewindefréser abgedrangt
und die Gewinde kenisch wurden.

Gewindewirbeln als Lésung

Der zustandige Leiter fiir die Zerspanung bel
Smith & Nephew reagierte jedoch entspannt.
Wenn Probleme oder Fragen auftreten, ist in
Kirze ein Techniker von JBQ erreichbar oder
kommt sofart ins Haus. Gemeainsam wurde ai-
ne Lbsung gefunden, welche die hohe Gewin
deprazision ermaglichle, ohne dass sich die
Taktzeiten signitikant erhéhten. Der Fraser
wurde von einem vellprofiligen auf einen zwei-
profiligen abgedndert. Jetzt wird jeweils eine
Wandung des Knochennagels im Gewindewir-
belverfahran bearbeitet. Der Schnittdruck ist
dabei deutlich geringer als bei der vollprofili-
gan Variante.

Die Prifung des Werkstlckgewindes stellte
die Konstrukteure von JBO vor besondere Her-
ausforderungen: Ein konventionelles Messen
des Gewindes, zum Beispigl nach der Drei-
Kugel-Methode, ist aufgrund des sehr flachen
Gewindeprofils nicht maglich. Die Gewindepri-
fung kann deshalb nur mit Gawindelehran er-
folgen, die exakt zuf das asymrmetrische Ge-
winde ausgelegt sind. Die Gewindelehre wurde
bei JBO im eigenen, klimatisierten Messlabor
mit einem hochgenaven Gewindescanner ge-
messen und gepriift. Eine Sonderaufnahme
garantierte die hundertorozentige Zentrierung
der Lehre, sin Spezialtaster ermdglichte das
Messen dieses ausgefallenen Sonderprofils.
Die Qualitatssicherung hei Smith & Nephaw ist
von der guten und zuverlassigen Zusammeanar-
beit mit JBO begsistert, die von persénlicher
Nahe und Termintraue gekennzeichnet ist.
www,johs-boss.de




