ZERSPANEN

in GGG40

Kubische GroBbauteile werden auf groBBen
Bearbeitungsmaschinen gefertigt. Diese haben somit
lange Wege vom Bearbeitungspunkt bis zur
Werkzeugwechselposition. Auch fiir die Bearbeitung
dieser Werkstlicke gibt es bei der Firma Johs. Boss
GmbH & Co. KG, kurz JBO eine besonders
wirtschaftliche Losung.

Der BGF (=Bohrgewindefraser).

ieser Werkzeugtyp BGF vereint
Bohrer, Senker und Gewindefraser
in einem Werkzeug. D.h. es werden
lange Werkzeugwechselzeiten reduziert
und Werkzeugmagazinplatze eingespart.

Es konnen die Werkstoffe Magnesium,
Magnesiumgusslegierungen und Ma-
gnesiumknetlegierungen, Aluminium,
Aluminiumgusslegierungen und Alu-
miniumknetlegierungen, Kupferlegie-
rungen (Kupferzinn, Kupferzink, Kup-
feraluminium) sowie Temperguss,
Lamellengrafitguss und Kugelgrafitguss
bis GGG40 mit Bohrgewindefrasern pro-
blemlos bearbeitet werden. Somit sind
auch insbesondere die Gondeln fiir die
Windenergieanlagen ein willkommenes
Einsatzfeld zur Rationalisierung besteh-
ender Fertigungsprozesse. Hier legt der
Anwender besonderen Wert auf entgra-
tete, qualitativ hochprézise gefertigte
Gewinde. Die Revisionszeiten in der
Energieanlagenindustrie sind sehr lang,
bis tiber 20 Jahre.

Da die Gewindebearbeitung eine der
letzten Arbeitsfolgen im Wertschop-
fungsprozess darstellt, ist ein Werk-
zeugbruch mit feststeckendem Gewin-
debohrer/-former dufierst teuer. Meist ist
das Werkstiick nicht mehr zu retten,
oder nur durch kostenintensive Nach-
arbeit, zum Teil iber mehrere Maschi-
nengruppen, unter Zeitdruck wieder
funktionstiichtig zu machen.

Der Vorteil der Gewindefraser, dass
das Bearbeitungswerkzeug stets kleiner
ist, als das zu erzeugende Innengewinde,
und somit auch im Falle eines Bruchs

] Werkzeug
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JOHS.BOSS

Prizisions-
Werkzeugfabrik

jederzeit entfernbar ist,
ist gro. Das Gewinde
kann dann problemlos
nachgefrast werden. Die
Spéne sind kurz und
leicht entfernbar.

Wirtschaftlichkeit im Focus:

Der Bearbeitungsprozess ist maschi-
nenschonend durch stets dieselbe Spin-
deldrehrichtung. Die Belastung erfolgt
bei der dem Werkstiickstoff angepassten
Schnittgeschwindigkeit im mittleren
Drehzahlbereich der Maschine. Es muss
nicht bei niederer Drehzahl mit hohem
Vorschub (steigungsabhidngig) ge-
bohrt/geformt werden. Das Werkzeug
kann bei zunehmendem Verschleif tiber
die Fraserradiuskorrektur 2-3 malig
nachgestellt werden, ehe es zum Nach-

JBO Abbildung | :
Werkzeugwechselzeit.

Albstadt

Hochproduktive BGF als Kombi.

schliff beim Hersteller kommt. Bei dem
im Hause JBO angewendeten Prazi-
sionsnachschliff erreichen die nachge-
schliffenen und neu beschichteten Werk-
zeuge wieder dieselbe Standzeit. Die
Werkzeuge sind geometrisch so ausge-
legt, dass sie 3 - 4 malig nachschleifbar
sind. Dies garantiert hochste Wirt-
schaftlichkeit. Ein weiterer Vorteil der
bearbeiteten Gewindebohrung ist, dass
minimal tiefer gebohrt wird als es die
tragende Gewindelange vorgibt. Pro-
zessbedingt erzeugt ein Bohrgewinde-
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1) Bohren + senken zentral 2) Gewindefrisen interpoliert

JBO Abbildung 2 :
Bearbeitungsablauf

fraser einen Einstich am Gewindeende.
(siehe [BO Abbildung 2 unten). Dadurch
wird das Gewindeende ohne hohe Span-
nungsspitzen im Bauteil ausgebildet.
Das Gewinde ist nach dem Frasen be-
reits entgratet. Ferner ist die Gewinde-
flanke optimal ausgeformt, so, dass das
Gewinde die hochste Tragfdhigkeit wie-
derholgenau besitzt.

In einem konkreten Anwendungsbei-
spiel mit einem Gusswerkstoff GGG40
erreicht ein BGF in der Abmessung M24
(x3) eine wiederholbare Standmenge von
deutlich tiber 15.000 Gewinden. Der Pro-
zess lauft trocken. D.h. keine teure Spa-
nereinigung, Bauteil und Maschine sind
nicht mit Emulsion oder Schneidél ver-
unreinigt.

Firmeninformation:

JBO wurde 1849 gegriindet und fertigt
seit 1936 Schaftgewindefréser, diese sind
seit 1996 am Markt verfiigbar. Im JBO
Lagersortiment finden Sie Schaft-/ Bohr-
gewindefraser, Schneideisen, Gewinde-
rolleisen, Prazisionsgewindelehren und
Multicheck Gewindelehrdorne. Von un-
seren Produkten sind standig ca. 2.000
verschiedene Schaft-/ Bohrgewindefra-
ser, 13.000 verschiedene Schneideisen
und 8.000 verschiedene Gewindelehren
direkt ab Lager lieferbar. Alle Bearbei-
tungsprozesse werden im Hause ausge-
fiihrt und sind so optimiert, dass wir
auch kostengiinstig Kleinserien herstel-
len konnen.

Im Sonderwerkzeugbereich projek-
tiert und fertigt JBO nach kundenspezi-
fischen Anforderungen. Sonderwerk-
zeuge im Bereich der Gewinde- und
Bohrgewindefraser sind aufgrund un-
serer effektiven Fertigung bei der be-
kannten, hohen JBO-Qualitat inklusive
Beschichtung innerhalb von 4 Wochen
nach Auftragseingang lieferbar. Effek-
tive, nebenzeitreduzierende Kombinati-
onswerkzeuge mit Standardschnittstelle
(SK oder HSK) erhalten Sie als Sonder-
16sung innerhalb von 6-8 Wochen nach
Bestellung. (11109-58)
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JBO hat vergroBert Dnfe

Die Firma Johs. Boss GmbH & Co. KG in Albstadt-Onstmettingen hat 2008
einen weitere Produktionshalle fertiggestellt. Um weltweit mit VHM-Schaftge-
windefrasern, Bohrgewindefrdsern, Hochleistungs-Gewindeschneideisen, - Ge-
winderolleisen und Prézisions-Gewindelehren an der Spitze zu bleiben und
den Anforderungen des Marktes, sowie der eigenen Weiterentwicklung Rech-
nung zu tragen war mehr Raum notwendig.

Nun bieten weitere 1100 m? den Mitarbeitern einen freundlichen und licht-
durchfluteten Arbeitsplatz, der nun eine noch effizientere Moglichkeit zur
Produktion der umfassenden Produktpalette bietet. Dazu gehoren auch die
Technologietrager VHM- und PKD- Sondergewindefraser, Glockengewindefra-
ser, Kombinationswerkzeuge
und Multicheck-Gewindelehren
mit denen speziell fiir den
jeweiligen Anwendungsfall
bei den Kunden weitere Ein-
sparungen in der Produktion
zu realisieren sind.

Vor der Freigabe fiir die Pro-
duktion wurde die neue Halle
durch eine Vernissage einge-
weiht. Auf dieser wurden die wirklich bemerkenswerten Werke der Kiinstler-
gruppe Atelier U7 der Lebenshilfe Bisingen ausgestellt, dies wurde durch viele
begeisterte Besucher honoriert.

Noch erwahnenswert ist, dass das neue Gebaude der Firma Johs. Boss GmbH
& Co. KG nach aktuellsten Gesichtspunkten geplant und gebaut wurde.
Inhalt ist auch eine Ressourcen sparende Warmertickgewinnung, die der
Abluft bis zu 70 % Energie zur Wiederverwendung entzieht.

Die Firma Johs. Boss GmbH & Co. KG in Albstadt-
Onstmettingen hat 2008 einen weitere
Produktionshalle fertiggestellt.
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