-> Gewindefraser Thread Milling Cutters

<> Glockengewindefraser Shell Type Thread Milling Cutters

-> Kombinationswerkzeuge Combination Tools

=> PKD-, CVD-, CBN-Werkzeuge PCD-, CVD-, CBN-Tools

=> Hochleistungs-Schneideisen High Performance Thread Cutting Dies
=> Hochleistungs-Gewinderolleisen ~ High Performance Thread Rolling Dies
<> Prazisions-Gewindelehren Precision Thread Gauges
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1 Einleitung

Die eMultiCheck ist die neueste Entwicklung im Hause JBO. Das ,e* steht fir eine Kombination der
bewahrten MultiCheck mit einem motorischen Antrieb, der von einem Mikroprozessor geregelt wird.

Lieferumfang:

Abbildung 1: Lieferumfang

Grundgerat eMultiCheck M8 6H

Messhilse M6-M14

Gutlehrdorn eMC M8 Tol.6H DLC

Einstellblock M8

Ladestation (siehe Abbildung 2) (bei AkkuBetrieb)

agrONE
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2. Messhlilse

1. Grundgerat

(Art.Nr. 570 001)
(Art.Nr. 570 004)
(Art.Nr. 570 009)
(Art.Nr. 570 003)
(Art.Nr. 570 002)
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5. Ladestation bei Akkuversion

Abbildung 2: Ladestation eMultiCheck

1.1 Inbetriebnahme

Vor der erstmaligen Verwendung sollte das Geréat vollstandig aufgeladen werden um eine
entsprechende Akku-Laufzeit zu erreichen. Dazu wird die eMultiCheck einfach in die Ladestation
gesteckt. Durch eine Indexierung an beiden Teilen ist ein falsches Einstecken ausgeschlossen. Die
Ladezeit sollte erstmalig mindestens eine Stunde betragen. Danach ist das Gerét voll funktionsfahig.
Beim herausnehmen aus der Ladestation diese festhalten und eMultiCheck herausziehen.

B ——

Abbildung 3: Aufladen der eMultiCheck (bei Akkubetrieb)
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1.2 Einschalten

Durch Drucken einer der beiden Kndpfe (Knopf A oder B, Abbildung 4) auf der Vorderseite wird das
Gerat aktiviert und es erfolgt eine automatische Kalibrierung des Schleppmomentes des Antriebes.
Dabei dreht sich der Antrieb kurzzeitig mit einer konstanten Drehzahl. Dies wird bei jedem
Einschaltvorgang durchgefiihrt und sollte beachtet werden, wenn das Gerat im eingeschraubten

Zustand langer als 3 Minuten in einem Bauteil verbleibt. .
Knopf C LED fur Akkuladezustand

Abbildung 4: eMultiCheck

1.3 Ausschalten

Das Gerét schaltet sich automatisch nach ca. 3 Minuten ab, nach dem kein Knopf mehr gedriickt
wurde.

1.4 Ablauf der Priifung des zylindrischen Innengewindes mittels
Gewindegrenzlehrdorn

Anwendung des Gutlehrdorns

Der Gewinde-Gutlehrdorn prift das Paarungsmald des Innengewindes. Er prift hierbei die Einhaltung
des Mindestmaldes des Flankendurchmessers einschliel3lich der Steigungsabweichung,
Teilflankenabweichungen und Formabweichungen, die eine scheinbare Verkleinerung des
Flankendurchmessers bewirken. Er priift auch die Einhaltung des Mindestmal3es des
AuRendurchmessers und auch, ob die gerade Flanke geniigend lang ist, d.h. ob die Rundung am
Gewindegrund nicht zu weit in die Gewindeflanke hineinreicht.

mn Diese Lehre prift nicht den Kerndurchmesser des Werksticks. !

Der Gewinde-Gutlehrdorn muss sich ohne Anwendung besonderer Kraft in die ganze Lange des
Werkstiickgewindes einschrauben lassen. Ist das Einschrauben nicht méglich, genlgt das
Werkstiickgewinde nicht den Anforderungen.

Anwendung des Ausschussdorns

Der Gewinde-Ausschusslehrdorn prift, ob der Ist-Flankendurchmesser das vorgeschriebene
Hochstmal? Uberschreitet. Der Ausschussdorn darf sich ohne Kraftaufwendung max. 2 Umdrehungen
in das Werkstlck einschrauben lassen.

Wichtig:
Bevor die Lehre in Betrieb genommen wird muss durch Driicken des SET-Knopfes an der Elektronik
die Anzeige auf null gestellt werden. Danach ist die eMultiCheck zum Einsatz bereit.
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Grundsatzlich gilt:

Die Nullstellung des Gewindegutlehrdorns entspricht 0,5xP.
Das bedeutet: halbe Steigung zwischen Mitte ersten
abgeflachten Gewindegang und Planflache (siehe
Darstellung).

Plananlageflache Messhilse ist werkseitig auf
diese Position eingestellt.
(0,5xP)

2 Bedienung

Mit den beiden Knépfen auf der vorderen Seite des Gerates wird die eMultiCheck bedient. Der blaue
Knopf (Knopf C) seitlich wird zum Einstellen verwendet.

2.1 Eindrehvorgang:

Durch Driicken des schwarzen Knopfes (Knopf B) auf der Vorderseite wird der Messvorgang
gestartet und der Gutlehrdorn eMC beginnt sich langsam zu drehen (Phase 1).

Der Gutlehrdorn eMC wird auf das zu prifende Gewinde gesetzt. Bei liberschreiten eines definierten
Drehmomentes geht das Gerat davon aus, dass sich der Gutlehrdorn eMC im Bauteil befindet
(Gewindegang gefunden) und erhdht das Drehmoment sowie die Drehzahl

(Phase 2). Wahrend dieser Phase des Einschraubens wird bei einer eventuellen Blockade der
Gutlehrdorn eMC um 180° Grad zurtick gedreht und Phase 2 erneut gestartet.

Nach einer weiteren Umdrehung wird nochmals beschleunigt und das Drehmoment auf das
eingestellte Zielmoment geregelt (Phase 3).

Bei Erreichen der Gewindetiefe (Anschlag) erfolgt eine Abschaltung durch das erreichte Soll-
Drehmoment (Phase 4).

In der Phase 4 wird die gemessene Gewindetiefe im Speicher abgelegt und als Referenz fiir die
nachste Messung verwendet. Dies kann in den Einstellungen beeinflusst werden (siehe hierzu auch
Kapitel ,Einstellung®).

Nun kann die gemessene Gewindelange am Display abgelesen werden (Display muss durch
Knopfdruck vorher eingeschaltet werden. Hinweis: Das Display und der Motor bzw. die Steuerung sind
unabhéngig voneinander, d.h. es findet kein Datenaustausch zwischen diesen Einheiten statt).

211 Manueller Modus

Bei langerem Driicken des schwarzen Knopfes (Knopf B) wird in den manuellen Modus gewechselt.
Dabei wird sofort auf die schnelle Drehzahl umgeschaltet und bei Erreichen des eingestellten
Drehmomentes wieder abgeschaltet.

2.1.2  Durchgangslécher

Bei Durchgangsléchern kommt es beim Austritt aus der Bohrung zu einem Abfall des Drehmomentes
welches zu einer Abschaltung fuhrt. Diese Funktion kommt bei gré3eren Gewinden zum Einsatz, bei
welchen der Unterschied zwischen Leerlaufdrehmoment und Lastmoment ausreichend grof3 ist.

2.2 Folgemessung:

Bei einer Folgemessung ist der Ablauf der Phasen 1-3 wie bei der Erstmessung. Vor dem Erreichen
der zuletzt gemessenen Gewindetiefe wird jedoch die Drehzahl reduziert, um ein Auflaufen zu
verhindern und vorsichtig (sanft) gegen das Gewinde zu fahren. Dies reduziert die Belastung auf das
Bauteil und den Gutlehrdorn eMC optimal.

Im Falle eines tieferen Gewindes wird die Drehzahl automatisch wieder erhéht und entspricht wieder
dem normalen Messablauf.
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2.3 Ausdrehvorgang:

Durch Drucken des weil3en Knopfes (Knopf A) auf der Vorderseite wird der Gutlehrdorn eMC wieder
aus dem Bauteil ausgedreht. Dies geschieht durch kurzes Driicken des Knopfes und stoppt
automatisch nachdem der Gutlehrdorn eMC vollstandig zurlick gedreht ist. Wenn der schwarze Knopf
gehalten wird, dreht der Gutlehrdorn eMC bis dieser wieder losgelassen wird. Das Drehmoment ist in
diesem Modus nicht begrenzt.

2.3.1  Manueller Modus
Bei dauerhaftem Driicken des weif3en Knopfes wird in den manuellen Modus um geschalten. In
diesem Modus wird auf das maximale Drehmoment geregelt bis der Knopf losgelassen wird.

3 Digitalanzeige

3.1 Digitalanzeige mit serieller Schnittstelle

Abdeckung fir OPTO RS 232-Schnittstelle

--.‘-.::::::.'" £

LN Aﬁl

Abdeckung fur Batterie (Cr2032)
(MODE) Taste (SET) Taste

Daten Elektronik:

Messbereich 4xD Speisung 1 Lithium Batterie 3V, Typ CR2032
Auflésung 0,01 mm Verbrauch 40yA

Fehlergrenzen 40 p Batterie-Lebensdauer | 5000 Stunden

Wiederholbarkeit 0p Datenausgang RS232-kompatibles Format
Max.Verstellgeschwindigkeit des Schiebers > 2m/s Betriebstemperatur +5° bis +40°C

Anzahl Messungen pro Sekunde >7s Schutzart IP65 (IEC 529)
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3.1.1 Grundfunktionen

Einschalten
Zum Einschalten die Taste “SET” fir eine kurze Zeit driicken

Ausschalten
Zum Ausschalten des Multichecks die Taste “SET” fir mindestens 2s driicken

Nullpunkt
Zum Andern bzw. korrigieren des Nullpunktes im eingeschalteten Zustand die Taste “SET” fiir kurze
Zeit driicken

3.1.2 Erweiterte Funktionen der Digitalanzeige mit serieller Schnittstelle

[MODE] Taste [SET] Tasie
Bautan [MODE] Bautan [SET]
[MODE] Button [SET] Button
ABS MODE REL MODE (Auto OFF)
HOLD ZERO
15000 it T
E[ (D IRENIN] ] (1]
| :f :I I_| mm H ABS lmm REL
[MODE] (L. DATA 3 DATA oY
mm ABS = P
y ![ EET EE ] e
mm A REL
o -
IMODE] | Jre I [S\Ej‘
* Active for 3 sec.
i i f o -
[MODE] [ I -} T ] ra
A TR . REL
* Active for 3 sec.
vi_ 1"l ! 1 -
IMODE] |y ris oo Vi > AT ’ [SET]
A mm | nen

Active for 3 sec.

3.1.3 Preset-Modus

Vorwahl eines Referenzwertes (preset)
Die beiden Referenzwerte (REF | und REF II) kdnnen unterschiedlich, bzw. bis zu einem maximalen
Preset-Wert von = 2999.99 mm / £ 89.9995 IN vorgewahlt werden.

1. Aktiven Referenzwert anwéhlen (im Referenzmodus).
2. Preset-Modus anwéhlen (langer Druck auf [mode] bis der Statusanzeiger 'PRESET' erscheint).

Eingabe des zu andernden Wertes
Durch ein- bzw. mehrmaliges kurzes Antippen von [mode] die Stellenmarke unter die zu &ndernde
Ziffer bringen. Nach der letzten Ziffer kommt die Stellenmarke wieder unter das Vorzeichen zurick.

Ziffernanderung

Durch ein- bzw. mehrmaliges kurzes Antippen von [set] die unterstrichene Ziffer um jeweils eine
Einheit erhdhen. Durch entsprechend langen Druck auf die Taste [set] kann auch die selbsttatige
Inkrementierung der Ziffer bis zum gewilinschten Wert bewirkt werden.

Preset-Vorzeichenwechsel
Stellenmarke unter das Vorzeichen bringen und Vorzeichen durch kurzen Druck auf [set] wechseln.
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Bestatigung des vorgewahlten Referenzwertes (preset)
Taste [mode] gedriickt halten bis der Statusanzeiger 'PRESET erlischt.

Anwendungsempfehlung
Fur REF | den Referenzwert 0.000 als standigen Preset-Wert vorwahlen, und REF Il fir die
Vorwahl verschiedener Referenzwerte benutzen.

3.1.4 Anschluss der seriellen Schnittstelle

Zum AnschlieBen des seriellen Kabels (optional erhéltlich) muss zuerst die Abdeckung (1) entfernt
werden. Der Opto RS 232 Stecker muss anschlieRend mit der beschrifteten Seite nach hinten in die
Aussparung gesteckt werden.

Die seriellen Kabel sind mit RS 232 oder USB Stecker erhdltlich

Kabel mit RS 232 Stecker Kabel mit USB Stecker

3.2 Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul *

Alternativ zu der Standardanzeige ist optional eine Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul
erhéltlich. In Verbindung mit einem USB-Funkempfanger sowie der entsprechenden Software
konnen die Messergebnisse per Knopfdruck kabellos an einen PC gesendet werden

Daten Elektronik:

Messbereich 4xD Speisung 1 Lithium Batterie 3V, Typ CR2032
Auflésung 0,01 mm Batterie-Lebensdauer 2000 Stunden / Jahr
Fehlergrenzen 40 p Funkfrequenz 2403/2439/2475 MHz
Wiederholbarkeit 0p Funkstrecke max. 6m
Max.Verstellgeschwindigkeit des Schiebers > 2m/s Betriebstemperatur +10° bis +40°C

Anzahl Messungen pro Sekunde >7s Schutzart IP67 (DIN EN 60529)
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3.2.1 Grundfunktionen

Einschalten

Zum Einschalten die Taste fur eine kurze Zeit driicken
Ausschalten

Zum Ausschalten der Anzeige die Taste fir mindestens 2s driicken

Nullpunkt

Zum Andern bzw. korrigieren des Nullpunktes im eingeschalteten Zustand die Taste
fur kurze Zeit dricken

3.2.2 Erweiterte Funktionen der Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul

Intuitive Menifiihrung

Symbol »
Symbol A

Meni-Punkt aufrufen
Wert andern

1
Menii starten
Start menu

2
Tastensperre
Lock function

Hinweis: Bei aktivierter LOCK-Funktion sind die Tasten
.Mend* und ,O nicht aktiv. Fehlermeldung .Loc*
erscheint im Display. Die gesetzten Voreinstellungen
bleiben erhalten!

3
PRESET eingeben
Enter PRESET

4
Funkaufbau
Wireless setup

Hinweis: Funkaufbau erfolgt durch Driicken der DAT

/ Hold-Taste wenn Adresse in der Software MarCom
zugewiesen wurde. Adresse wird im Display angezeigt.
Siehe auch MarCom Bedienungsanleitung.

5
Kanalauswahl
Channel selection

Hinweis: Werksseitig ist Kanal CH 01 eingestellt. Eine
Umstellung der Funkfrequenz ist nur bei Konflikten mit
anderen Geraten erforderlich.

Intuitive menu guidance

Open the menu
Change the value

Symbol »
Symbol A

-]

Note: When the LOCK function is activated the “Menu”
and "OI” are not available. The error message "Loc”
appears in the display. The previous settings are main-
tained!

>

),

AR - {Tomsf>,

(75 SR N =l ST S > SCR 1 -

Note: The wireless setup takes place by pressing the
DAT / Hold button once the address has been assigned in
the MarCom Software. Address will appear in the display.
Refer to the MarCom operating instructions.

>

(TR -~ {TER -

<1sec =

Note: The standard factory setting is Channel CH O1. Itis
only necessary to change this wireless frequency when it
conflicts with other devices.
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6
Eco-Funktion
Eco function

Hinweis: Im ECO-Modus wird die Ubertragungsge-
schwindigkeit reduziert. Sollte der ECO-Modus aktiviert
sein, muss dieser auch in der Software MarCom
aktiviert werden.

7
Messrichtung
Measuring direction

Hinweis: Andert die Zahlrichtung des Messsystems.

8
Menii verlassen
Exit menu

Hinweis: Durch langen Druck der »-Taste wird das
Meni jederzeit verlassen, bzw. die gewéhite Einstellung
dbernommen.

9
PRESET aufrufen
Call up PRESET

Hinweis: Ist ein PRESET-Wert eingegeben, wird dieser
durch Driicken der MENU-Taste aufgerufen und im
Display angezeigt.

1
Note: The rate of transmission is reduced in the ECO
mode. If the ECO mode is to activated, this must also be
activated in the MarCom Software.

Note: Changes the counting direction of the measuring
system.

Note: Press and hold the »button to leave the menu at
any time and/or to accept the selected changes.

[EEri): S
<1sec

Note: If a PRESET value has been entered, this can be
called up by pressing the MENU button and will appear in
the display.

3.3  LED fiir niedrigen Akkuladezustand

Die LED beginnt zu blinken, sobald die Spannung des Akkus unter 10.9V féllt. Bei einem
Spannungsabfall unter 10.5V leuchtet die LED permanent fiir ca. 5 Minuten. Anschlieend schaltet
das Gerat selbststandig ab. Der Akku sollte nun mindestens 30 Minuten geladen werden.

Wichtige Hinweise:1

- Verschmutzungen des Gerates kénnen den Messvorgang beeintrachtigen.

- Ein verschmutztes Gerat mit einem trockenen Tuch reinigen. Bei starker Verschmutzung mit
einem mit neutralem Ldsungsmittel leicht angefeuchteten Tuch abwischen. Leicht fllichtige

Losungsmittel sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffteile beschadigen. )
- Regelmafiges leichtes benetzen der Prifdorne mit einem geeigneten harzfreien Ol beugt

einer eventuellen Korrosion vor.

- Bei Offnen des Gerates erlischt der Garantieanspruch.
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4 Einstellung

Vor dem Wechseln in den Einstellmodus ist es erforderlich auf den im Standard gelieferten
Gutlehrdorn eMC M8 zu wechseln (Ausnahme Umschaltung des Tiefenmodus). Eine Messhdlse ist in
diesem Fall nicht erforderlich!

Durch Driicken des seitlichen blauen Knopfes (Knopf C) tber eine langere Zeit (ca. 3 Sekunden) wird
in den Einstellmodus gewechselt. Dieser kann am Bewegungsmuster des Lehrdorns (vorwarts,
rickwarts drehen) erkannt werden und stellt die erste Ebene dar.

4.1 Einstellebene 1 Drehrichtung/Drehmoment

In diese Ebene wird durch driicken des schwarzen Knopfes (Knopf B) gewechselt.

Der Gutlehrdorn eMC M8 fiihrt nun ein kurzes Bewegungsmuster durch und dreht anschlieend
langsam in eine Richtung.

Mit diesem Modus kénnen Sie die Drehrichtung und das Drehmoment einstellen. Dies erfolgt durch
Benutzung des mitgelieferten Einstellblockes. Auf diesem Block befinden sich 2 Ebenen von
Bohrungen. Diese Bohrungen unterscheiden sich nur durch die Tiefe und werden nicht zur
Kalibrierung der Tiefenmessung verwendet sondern dienen zur Auswahl eines Datensatzes.

Zur Auswahl des Datensatzes missen nun drei Bohrungen geprift werden. Die erste entscheidet tber
die Drehrichtung (Links/Rechtsgewinde). Die zweite und dritte Bohrung stellt das gewiinschte
Drehmoment ein. Dieses kann in neun Stufen eingestellt werden.

1. Bohrung 2. Bohrung 3. Bohrung
|

Drehrighiung
Rotational direction

Rechts
Right hand

<
<

Links
Left hand ;

Drehmoment | Torque

o Y o o apiib N 0 0 SR 6 1 NG = L 0 REER 0  BERE

Abbildung 5: Einstellblock
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4.1.1 Bewegungsmuster
Bei der Einstellung kann es zu verschiedenen Drehmustern kommen. Diese kennzeichnen sich durch:

(Linksdrehung)
1. einmaliges kurzes Drehen > 1. Bohrung ist die nachste Bohrung
2. zweimaliges kurzes Drehen > 2. Bohrung ist die nachste Bohrung
3. dreimaliges kurzes Drehen > 3. Bohrung ist die nachste Bohrung

4. Links/Rechtsdrehung im kurzen Wechsel =&  Fehlmessung
Bei einer Fehlmessung(4) wird anschlieBend wieder das Drehmuster fur die nachste Bohrung
angezeigt.

4.1.2 Drehmomente

In der Norm sind keine fixen Drehmomente zur Prufung von Gewinden hinterlegt. Es heif3t dort nur
-Einschrauben mit leichter Handkraft”. Nachfolgend ist eine Tabelle abgebildet, welche die
Drehmomente mit Empfehlung zu einer Gewindegrolie aufzeigen. Letztlich gibt es aber viele
EinflussgréRen, die es erforderlich machen das Drehmoment anzupassen (Material, Toleranzlage des
Gewindes, usw.).

Hinweis: Es kann zu Schwankungen des Drehmomentes aufgrund von Temperaturen und Toleranzen
des Motors kommen.

Drehmoment Gewindebereich

Stufe Ncm metrisch von bis
10
12
15
16
17
18
20
25
30

Tabelle 1: Empfehlung Drehmoment

O NN O U B WIN -

o

4.2 Einstellebene 2 Tiefenmessung

Bei der Tiefenmessung wird, wie oben bereits beschrieben, versucht vorsichtig gegen das
Gewindeende zu fahren. Dies erfolgt durch zéhlen und speichern der bendtigten Umdrehungen der
letzten Messung. Dadurch wird bei einer Folgemessung eine Umdrehung vor dem prognostizierten
Ende die Drehzahl reduziert. Dieser Lernvorgang wird auf eine fixe Tiefe eingestellt, wenn dieser

JOHS. BOSS Priizisions- ( 6
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Modus aktiviert wird. Durch nochmaliges aktivieren dieses Modus wird dieser Wert wieder
zuriickgesetzt und in den Normalmodus gewechselt. Eine Anzeige welcher Modus aktiv ist gibt es
nicht und kann nur durch Messen verschiedener Gewindetiefen festgestellt werden.

In den Modus der Tiefenmessung kommt man durch Driicken des weifl3en Knopfes (Knopf A).

4.2.1 Messtiefen in Abhangigkeit von den Gewindeabmessungen

Gutlehrdorne MS5 23 mm
Gutlehrdorne M6 26.5 mm
Gutlehrdorne M7 37 mm
Gutlehrdorne M8 38.5 mm
Gutlehrdorne M9 38.5 mm
Gutlehrdorne M10 38.5 mm
Gutlehrdormme M11 -M14 44 mm
ab Gewindegrofe M15 50 mm

5. Zusammenbau Grundgerit / Lehrdorn

R —

Abbildung 6: Zusammenbau

Der Gutlehrdorn eMC M8 ist in einer speziellen voreingestellten Halterung montiert. Zuerst wird die
Hulse am Grundgerat zurlickgezogen, dann kann der Lehrdorn mit der Schnellwechsel-Kupplung in
die Hilse eingesteckt werden (dieser muss mit den beiden Flachen einrasten). Durch loslassen der
Hulse wird der Lehrdorn verriegelt.

13 JBO-eMultiCheck DE-0316
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5.1 Einschrauben der Messhiilse

Abbildung 7: Einschrauben der Messhilse
Nun wird die Messhilse tUber den Dorn gefiihrt und mit Handkraft bis zum Anschlag eingeschraubt.
Bei Gewindegroflien tber M14 muss zuerst die Messhlse eingeschraubt werden und danach
der Lehrdorn. Die Hilse kann an der Aussparung an der Messhilse zuriickgezogen werden.

Danach ist der eMultiCheck Einsatzbereit.

I
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Abbildung 8: Einsatzbereite eMultiCheck
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5.2

Das Produkt ist EMV-geprift und erfillt die Anforderungen der geltenden européaischen und
nationalen Richtlinien. Die CE-Konformitat wurde nachgewiesen, die entsprechende Erklarung ist
beim Hersteller hinterlegt.

Aus Sicherheits- und Zulassungsgrinden (CE) dirfen Sie das Produkt nicht umbauen und/oder
verandern. Falls Sie das Produkt fir andere Zwecke verwenden, als zuvor beschrieben, kann das
Produkt beschadigt werden. Au3erdem kann eine unsachgemaRe Verwendung Gefahren wie zum
Beispiel Kurzschluss, Brand, Stromschlag, etc. hervorrufen.

Ladegerat

Inbetriebnahme

1. Stecken Sie den 5,5 mm Netzstecker des Netzteils in das Ladegerat.

2. SchlieBen Sie das Netzteil an eine Steckdose an.

3. Stellen Sie die eMultiCheck in die Ladestation.

4. Statusanzeige-LEDs: Jede LED steht fur eine Zelle des Akkupacks. Die entsprechende LED
leuchtet rot, wenn gerade ein Ladevorgang durchgefuhrt wird; sie leuchtet griin, wenn die
Zelle vollstandig aufgeladen ist.

5. Der Akku ist vollsténdig aufgeladen, wenn alle drei LEDs griin leuchten. Trennen Sie das
Netzteil von der Steckdose und nehmen Sie die eMultiCheck aus der Ladestation.

Technische Daten Netzteil

Eingangsspannung 100 — 240 V/AC, 50/60 Hz

Ausgangsspannung 12 vIDC

Ausgangsstrom 15A

SteckergrofRe (Durchmesser) 2,1 mm (Innerer Kontakt) 5,5 mm (AuRerer Kontakt)
Kabellange 115cm

Uberlastschutz 1,25 A

Kurzschlussschutz 3A

5.3 Option — Betrieb mit Steckernetzteil

Die Spannungsversorgung der eMultiCheck erfolgt Uber eine haushaltstibliche Netzsteckdose (100 —
240 V/AC, 50/60 Hz). Das Steckernetzteil verfiigt (iber einen Kurzschluss- und Uberladungsschutz.
Aus Sicherheits- und Zulassungsgrinden (CE) dirfen Sie das Produkt nicht umbauen und/oder
veréndern. Falls Sie das Produkt fir andere Zwecke verwenden, als zuvor beschrieben, kann das
Produkt beschadigt werden. Aul3erdem kann eine unsachgemalfe Verwendung Gefahren wie zum
Beispiel Kurzschluss, Brand, Stromschlag, etc. hervorrufen.

Technische Daten

Eingangsspannung 100 — 240 V/AC, 50/60 Hz

Eingangsstrom .........cccoccvieiiiiiiiieeeenn, 1200 mA
AusgangssSpannuUNG .......ccceeeveeeeereeeeennnn. 12 vIDC
AusgangsStrom ...........coeeevvveverereneneennnnn. 3500 mA
Ausgangsleistung .........ccoccevrieneeininn, 42 W
Kabellange ......ccccccvvveeeieiiiiieeeeeee, 1,8m
Betriebstemperatur ............ccccceeeeeiiinnnn. 0 bis +35 °C
Betriebsluftfeuchtigkeit ......................... 20-85%
Lagertemperatur ...........cccevveeeeeeeeeninnnns -20 bis +50 °C
Lagerluftfeuchtigkeit ............cccccccceiniis -10-90 %
Abmessungen (B X H X T) ....cooovuninneee. 51 x32x 88 mm
GewiCht ... 2759
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5.4 Hinweise zur Batterieentsorgung

Verbraucher sind gesetzlich verpflichtet Altbatterien zu einer geeigneten Sammelstelle/Verkaufsstelle/
Versandlager zu bringen. Die durchgestrichene Mulltonne bedeutet:

Batterien und Akkus dirfen nicht in den Hausmill. Pb, Cd und Hg bezeichnet Inhaltsstoffe die
oberhalb der gesetzlichen Werte liegen.

Batterie Registrierungsnummer laut Batteriegesetz: 21001172

Batteriegesetz (BattG)

Das Symbol des durchgestrichenen Mulleimers auf einer Batterie oder einem Akku besagt, dass Sie
gesetzlich verpflichtet sind, dieses Produkt nach dem Gebrauch getrennt vom Hausmill zu entsorgen.
Uber die getrennte Sammlung sollen schadliche Auswirkungen der in den Batterien und
Akkumulatoren enthaltenen Stoffe auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit vermieden sowie
deren Wiederverwendung oder Verwertung ermdglicht werden. Falls die Batterie oder der Akku
kennzeichnungspflichtige schadstoffhaltige Schwermetalle nach § 17 Abs. 3 BattG enthalt, ist
unterhalb des Symbols des durchgestrichenen Mulleimers zusatzlich das chemische Symbol des
jeweiligen Metalls angegeben. Dabei steht ,Cd* fir Cadmium, ,Hg" fir Quecksilber und ,Pb“ fur Blei.
Sie haben die Mdglichkeit, alte Batterien und Akkus kostenfrei bei einer entsprechenden Sammelstelle
in Ihrer Nahe zuriickzugeben.

5.5 Sicherheitshinweise

Lesen Sie sich die Bedienungsanleitung aufmerksam durch und beachten Sie insbesondere die
Sicherheitshinweise. Falls Sie die Sicherheitshinweise und die Angaben zur sachgemalien
Handhabung in dieser Bedienungsanleitung nicht befolgen, tibernehmen wir fir dadurch resultierende
Personen-/Sachschaden keine Haftung. AuRerdem erlischt in solchen Fallen die
Gewadbhrleistung/Garantie.

Personen/Produkt

- Das Produkt ist kein Spielzeug. Halten Sie es von Kindern und Haustieren fern.

- Schitzen Sie das Produkt vor extremen Temperaturen, direktem Sonnenlicht, starken
Erschitterungen, hoher Feuchtigkeit, Nasse, brennbaren Gasen, Dampfen und
Lésungsmitteln.

- Niemals die eMultiCheck in Wasser, Salzwasser, Getranke oder sonstige Fliissigkeiten
eintauchen.

- Setzen Sie das Produkt keiner mechanischen Beanspruchung aus.

- Wenn kein sicherer Betrieb mehr moglich ist, nehmen Sie das Produkt aul3er Betrieb und
schitzen Sie es vor unbeabsichtigter Verwendung. Der sichere Betrieb ist nicht mehr
gewahrleistet, wenn das Produkt:

o sichtbare Schaden aufweist,

o nicht mehr ordnungsgemalf funktioniert,

o Uber einen langeren Zeitraum unter unginstigen Umgebungsbedienungen gelagert
wurde oder

o erhebliche Transportbelastungen ausgesetzt wurde.

- Gehen Sie vorsichtig mit dem Produkt um. Durch StéRRe, Schlage oder dem Fall aus bereits
geringer Hohe wird es beschadigt.

- Das Gerat und die Ladestation durfen nur von Mitarbeitern der Fa. Johs. Boss geoffnet
werden. Mit dem Offnen erlischt jeglicher Garantieanspruch.
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Batterien

Batterien/Akkus durfen niemals kurzgeschlossen, zerlegt oder ins Feuer geworfen werden. Es
besteht Explosionsgefahr.

Ausgelaufene oder beschadigte Batterien/Akkus kénnen bei Beriihrung mit der Haut
Veratzungen verursachen. Benutzen Sie deshalb in diesem Fall geeignete
Schutzhandschuhe.

Bei Falschpolung werden die Akkus beschédigt. Es besteht zudem Brand- und
Explosionsgefahr.

Laden Sie Akkus etwa alle 3 Monate nach, da es andernfalls durch die Selbstentladung zu
einer sog. Tiefenentladung kommen kann, wodurch die Akkus unbrauchbar werden.
Beschadigen Sie niemals die AuBenhulle der Akkupacks, zerschneiden Sie die
Folienumhillung nicht, stechen Sie nicht mit scharfen Gegenstanden in den Akkupack. Es
besteht Brand- und Explosionsgefahr.

Da sich sowohl das Ladegerét als auch der Akkupack wahrend des Ladevorgangs erwarmen,
ist es erforderlich, auf eine ausreichende Beliiftung zu achten. Decken Sie das Ladegerat und
die eMultiCheck niemals ab.

Laden Sie Akkus niemals unbeaufsichtigt.

Trennen Sie die eMultiCheck vom Ladegerat, wenn diese vollstandig aufgeladen ist.

Das Ladegerat und die eMultiCheck dirfen nicht feucht oder nass werden.

Sonstiges

Wenden Sie sich an die Fa. Johs. Boss, wenn Sie Zweifel Uber die Arbeitsweise, die
Sicherheit oder den Anschluss des Produktes haben.

Lassen Sie Wartungs-, Anpassungs- und Reparaturarbeiten nur von der Fa. Johs. Boss
durchfiuhren.

Das Produkt ist ROHS konform gefertigt und kann daher nach den Richtlinien der WEEE
entsorgt werden

Zur regelmaRigen Uberpriifung der Nullstellung des Gewindegutlehrdorns verwenden Sie unsere
JBO Einstelllehre Artikel 592010

Weitere Informationen zur Gewindetiefenmessung finden Sie auf unserer Homepage, oder wenden Sie sich an unseren Technischen Vertrieb.

www.johs-boss.de
Tel. +49 7432/9087-750
contact@johs-boss.de
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